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CorJiacoBaHoO:

OduLue ykasaHus
0duue nonoxeHus:

Padoyas dokymeHmauust pasdena KX1 paspadomaHa Ha ocHOBAHUU UCXOOHL X OQHHLIX U 30.00HUS HO NpoekmupobaHue

flucm

HaumMeHobaHue

[lpuMeydHUe

1 Oduiue daHHble

i Onopxada pama T1Y-350

12. Tlpoexm BbincaHeH b coombemcmbuu:

- (120.13330.2016 «Hazpy3ku u Bo3dedcmbus»; 3 [Nocadka ¢yHdmenma 1Y Ha UIMTA
- (1170.13330.2012 "Hecyuiue u ozpaxdaruiue KOHCMPYKUUU”;

- (1145.13330.2017 "3eMnaHble COOpYXeHUs, ocHoBAHUS U QUHOaMeHMb ”;

- (1163.13330.2018 “BemoHHbie U Xene300eMaHHbIe KOHCMPUKUUU. CcHOBHE € nonoxeHus”,

2. Haoezpysku dnd pacdema GyHoaMeHma NoAyYeHsl HO 0cHOBAHUU MeXHUYeCkoz0 nacnopma Kavecmbe UcxodHblX GaHHbIX 09
npoekmupobaHus

2.1, Padovas dokymenmauus coombemcmbyem 30daHUW  HaQ npoekmupobaHue, mexHu4eckum ycnobuaM, mpedobaHuaM
deucmByrouux  mexHudeckux  peznameHmod, cmandapmod, cbodod npabun u  dpyeux GokymeHmod, codepxaulux
ycmaHobneHHsle mpedobaHus AHMUKGPPO3UTHAS 30UMA:

2.2, Ycmpoucmbo GyHoaMeHmob, 0GopMAeHUE MexHUYeckoU GoKYMeHmayuu Ha npousbodcmbo padom becmu & coomBemcmbuu ¢ 3 30WUMy CMPOUMEAbHbIX KOHCMPUKLUT Npoustodums b coombemcmbuy ¢ mpedobaxusivu CT 28.13330.2017 "3awuma
mpedobanuamu CMN 45.13330.2017, "Mocodus no npousbodcmby padom npu ycmpoUcmbe ocHobarul u dpyndamermod” (k CHull CMIDOUMEABHBIX KOHCMPUKWUD 0m Koppo3uu” u (M 72.13330.2016 “3awuma cmpoumenbHblX KGHCMPUKWUT U COGPUXEHUT o
3.02.01-83), (11 70.13330.2012 u uHbI MU delcmbytouuMu H& meppumopuu PP HopMamubHbLIMU GOKYMEHMAMU. KOpPO3UL”

3. HYkasanud no npousbodemby padom 31 [leped HaHeCeHUEM 3QWUMHbIX NOKPEI MUU NOBEPXHOCMU CMAAbHLIX KOHCMPUKUUU  00/MXHbI dbiMb 04ULLEHbI 30

3.1 PyHdamenm TI'Y - pamHblU CMAAbHOU Memannokapkac Ha cbauHom ocHobaHuu. B kavecmbe cbau npuHambl UHbeHMapHbIe cmenenu 3 b coombemcmbuu ¢ mpedobanuaMu madn 9 FOCT 9.402-2004. Mecma, 23e npou3bodUMCs MOHMAXHAA cBAPKa,
cmanbHble Budmobeie cbau d89mm L=3.0 M € nocnedyrwum ux 3anonHeHuem LUMNC. Oznobku cbau 0dba3bbawmes Mexdy codou 30NKHs! Dbl Mb 04ULLERS OM WAGKG U JONOAHUMENBHO 02DUHMOBGHL U OKPAUIEHS! HA MOHMAXe. MemannoKoHC MUK LU
wbenneparu N16M,00pa3ule CMANbHUI ONOPHYH0 PaMY. okpacums 2 cnos 3Manu Me15 no 1cnow 2pydma 'e-021unu aHanoz2uyHsLIMU b moM yucne 00HOKOMNOHeHMHbLIMU cocmabamu.

3.2. B coombemcmBuu C UHXEHEPHO-2e0/102UNeCKUMU U3blCKAHUAMU 2pyHm b kavecmbe ocHobaHus cbau dydem cayxums Cnou 05WAs MOAWUHA AQKOKPACOYHO20 NOKPHMUS He MeHee 80 MKM,

M3-2 " Mecok kopu4HebblU Menkul (3o nelnebamozo) cpedHed nnomHocmu BodoHACH WeHHbIU, € 2nyduHbl 2,0 M cepazo L Mepeyerb pasom 015 KOMoPbIX HEodX03UMO CoCmabaeHUe akmob ocbudemenscmBoBaHUS CKPbIMbIX PadOM:
ubema. Modyne dedopmayuu £ = 25,0 MMa. HopmMamubHbl U y20n BHUMPeHHez0 mpeHusd @H = 31 npu HopMamuBHOM cuenneHuU L (BapoyHsie padomsl
CH=15ka. 4.2, Padombl N0 AHMUKOPPO3UOHHOU 3aWUMe MemannokoHCMPYKUUY

2.4 Tlpu pyyHou Gyzobou cbapke npumeHsmb 0na cbapku demaned u3 HU3KONe2upobaHHoU cmanu 3nekmpodsl muna 350A, dng
cbapku demaneu U3 yznepoducmou cmanu 3nekmpodsl mund 342, a dns npubapku demaneu u3 yzaepoducmou cmanu K
HU3KonezupobaHHou - 3nekmpodsl muna 346 no [OCT 9467-75. Mamepuans dns cbapku yznobuiMu wbamu cnedyem
npuHuMams no madnuue 1, bce HeszobopeHHbie kamembl cBapHblx Wbob npuHuMams no mada. 38 CM1 16.13330.2017. TeXHUHeCKUR peweHus, Mpuksimble b padodux uepmexax, coombemcmbyiom mpedobaHuaM , SK0/G2UNECKUX,

COHUMGPHC-2UZUEHUYECKUX, NPpomubonoXapHbiX U dpyzux HopM, deucmbywulux HA meppumopuu Poccuuckou
25. (bapHble cmbikobble coeduHeHus BeiNOAHAMb € NOAHBIM NpobapoM € npuMeHeHueM BbibodHbI X NAAHOK, Komopble Ydansumed P - 1P P P P, Jioul pRUMop
N dedepayuu u odecnevubatom de3onacHyYw 009 XusHU U 3dopobba Mwdeu 3KCNAYamauutl odbekma npu
nocne okoH4aHus cbapku. Bce cbapHele wbbl € pa3denkou KPoMoK, npobepsawmcsa Gu3uyeckuMu MemooaMu KOHMPoAs u
B} _ Co0N0eHUU NPpedYCMOMPEHHbI X pADAYUMU YepmexamMu Mepanpusmuu.
Z J0/MKHLI BEINoAHAMLCS ¢ nodbapkou kKopHa wbha. Chbapky MemannokoHCMpyUKUUU npou3bodums € nepepsibom 0n9 ocmblBaHus, PEcY P P P ponp
m
E He donyckas Nepexoezd ocHobHOzo Memanna
. [
c% 2.6. CoeduHeHus 3neMeHmab ceyeHusd Npou3bodums MoALKO CNACWHLIM WhHoM dna npedombBpauLeHus nonadarHusg Bodsl BHYMPS.
[s2]
[aal 2.1, Bre 3neMeHmMbl 3aMKHUMO20 CeveHusd 00/MKHbE OblMb 00BAPEHbl NG KOHMYPY U UMEMb NO MOPUAM 302AYWKU U3 AUCMA HE MeHee
< t& MM dnga odecneveHus NOAHOU 2epMemMUYHOCMU BHYMPEHHez0 0dbeMa 3NeMeHma.
=
E’( 2.8. Bce KoHCMpPUKUUU GOAXHLI UMemb CnAoWHLe cOapHele wbel, npuMereHue npepsibucmelx cbapHelx wbob He donyckaemcs. OKISZS/CT'KXI
= _ .
= Yenobuie chapHele whbl donxHe dbimb NpobapeHs € 00eux CMOPOH. 3awuma MemannokKoHCMPYKLUU oM KOPPO3UU G0MKHA CrpouTtensCcTBO Ta3onpoBoja ¢ ycraHoBkoi TI'Y no aapecy:
y J 011., BeIO it paiton, MO "P "
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AutoCAD SHX Text
Общие указания 1. Общие положения: Общие положения: 1.1. Рабочая документация раздела КЖ1  разработана на основании исходных данных и задания на проектирование. Рабочая документация раздела КЖ1  разработана на основании исходных данных и задания на проектирование. 1.2. Проект выполнен в соответствии: Проект выполнен в соответствии: - СП 20.13330.2016 «Нагрузки и воздействия»; - СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции"; - СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты";         - СП 63.13330.2018 "Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения",  2. Нагрузки для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для Нагрузки для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для  для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для  расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для  фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для  получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для   на основании технического паспорта качестве исходных данных для  на основании технического паспорта качестве исходных данных для на основании технического паспорта качестве исходных данных для  основании технического паспорта качестве исходных данных для основании технического паспорта качестве исходных данных для  технического паспорта качестве исходных данных для технического паспорта качестве исходных данных для  паспорта качестве исходных данных для паспорта качестве исходных данных для  качестве исходных данных для качестве исходных данных для  исходных данных для исходных данных для  данных для данных для  для для проектирования  2.1. Рабочая документация соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям Рабочая документация соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям  документация соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям документация соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям  соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям  заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям  на проектирование, техническим условиям, требованиям на проектирование, техническим условиям, требованиям  проектирование, техническим условиям, требованиям проектирование, техническим условиям, требованиям  техническим условиям, требованиям техническим условиям, требованиям  условиям, требованиям условиям, требованиям  требованиям требованиям действующих технических регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих  технических регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих технических регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих  регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих  стандартов, сводов правил и других документов, содержащих стандартов, сводов правил и других документов, содержащих  сводов правил и других документов, содержащих сводов правил и других документов, содержащих  правил и других документов, содержащих правил и других документов, содержащих  и других документов, содержащих и других документов, содержащих  других документов, содержащих других документов, содержащих  документов, содержащих документов, содержащих  содержащих содержащих установленные требования. 2.2. Устройство фундаментов, оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с Устройство фундаментов, оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с  фундаментов, оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с фундаментов, оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с  оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с  технической документации на производство работ вести в соответствии с технической документации на производство работ вести в соответствии с  документации на производство работ вести в соответствии с документации на производство работ вести в соответствии с  на производство работ вести в соответствии с на производство работ вести в соответствии с  производство работ вести в соответствии с производство работ вести в соответствии с  работ вести в соответствии с работ вести в соответствии с  вести в соответствии с вести в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями СП 45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  СП 45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП СП 45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП 45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  оснований и фундаментов" (к СНиП оснований и фундаментов" (к СНиП  и фундаментов" (к СНиП и фундаментов" (к СНиП  фундаментов" (к СНиП фундаментов" (к СНиП  (к СНиП (к СНиП  СНиП СНиП 3.02.01-83), СП 70.13330.2012 и иными действующими на территории РФ нормативными документами. 3. Указания по производству работ: Указания по производству работ: 3.1. Фундамент ТГУ - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные Фундамент ТГУ - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  ТГУ - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные ТГУ - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  основании. В качестве свай приняты инвентарные основании. В качестве свай приняты инвентарные  В качестве свай приняты инвентарные В качестве свай приняты инвентарные  качестве свай приняты инвентарные качестве свай приняты инвентарные  свай приняты инвентарные свай приняты инвентарные  приняты инвентарные приняты инвентарные  инвентарные инвентарные стальные винтовые сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  винтовые сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой винтовые сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой   Огловки свай обвязываются между собой  Огловки свай обвязываются между собой Огловки свай обвязываются между собой  свай обвязываются между собой свай обвязываются между собой  обвязываются между собой обвязываются между собой  между собой между собой  собой собой швеллерами  16П,образую стальную опорную раму. 3.2. В соответствии с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой В соответствии с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  соответствии с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой соответствии с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  грунт в качестве основания  свай будет служить слой грунт в качестве основания  свай будет служить слой  в качестве основания  свай будет служить слой в качестве основания  свай будет служить слой  качестве основания  свай будет служить слой качестве основания  свай будет служить слой  основания  свай будет служить слой основания  свай будет служить слой   свай будет служить слой  свай будет служить слой свай будет служить слой  будет служить слой будет служить слой  служить слой служить слой  слой слой ИГЭ-2  " Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого   " Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  " Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого " Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  с глубины 2,0 м серого с глубины 2,0 м серого  глубины 2,0 м серого глубины 2,0 м серого  2,0 м серого 2,0 м серого  м серого м серого  серого серого цвета. Модуль деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  Модуль деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении Модуль деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  трения φн = 31 при нормативном сцеплении трения φн = 31 при нормативном сцеплении  φн = 31 при нормативном сцеплении φн = 31 при нормативном сцеплении н = 31 при нормативном сцеплении  = 31 при нормативном сцеплении = 31 при нормативном сцеплении  31 при нормативном сцеплении 31 при нормативном сцеплении  при нормативном сцеплении при нормативном сцеплении  нормативном сцеплении нормативном сцеплении  сцеплении сцеплении Cн = 1,5 кПа.   2.4.  При ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  При ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для При ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  из низколегированной стали электроды типа Э50А, для из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  низколегированной стали электроды типа Э50А, для низколегированной стали электроды типа Э50А, для  стали электроды типа Э50А, для стали электроды типа Э50А, для  электроды типа Э50А, для электроды типа Э50А, для  типа Э50А, для типа Э50А, для  Э50А, для Э50А, для  для для сварки деталей из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  деталей из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к деталей из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  а для приварки деталей из углеродистой стали к а для приварки деталей из углеродистой стали к  для приварки деталей из углеродистой стали к для приварки деталей из углеродистой стали к  приварки деталей из углеродистой стали к приварки деталей из углеродистой стали к  деталей из углеродистой стали к деталей из углеродистой стали к  из углеродистой стали к из углеродистой стали к  углеродистой стали к углеродистой стали к  стали к стали к  к к низколегированной - электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  - электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует - электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  Материалы для сварки угловыми швами следует Материалы для сварки угловыми швами следует  для сварки угловыми швами следует для сварки угловыми швами следует  сварки угловыми швами следует сварки угловыми швами следует  угловыми швами следует угловыми швами следует  швами следует швами следует  следует следует принимать по таблице Г1, все неоговоренные катеты сварных швов принимать по табл. 38 СП 16.13330.2017. 2.5. Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  стыковые соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются стыковые соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  проваром с применением выводных планок, которые удаляются проваром с применением выводных планок, которые удаляются  с применением выводных планок, которые удаляются с применением выводных планок, которые удаляются  применением выводных планок, которые удаляются применением выводных планок, которые удаляются  выводных планок, которые удаляются выводных планок, которые удаляются  планок, которые удаляются планок, которые удаляются  которые удаляются которые удаляются  удаляются удаляются после окончания сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  окончания сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и окончания сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  кромок, проверяются физическими методами контроля и кромок, проверяются физическими методами контроля и  проверяются физическими методами контроля и проверяются физическими методами контроля и  физическими методами контроля и физическими методами контроля и  методами контроля и методами контроля и  контроля и контроля и  и и должны выполняться с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  выполняться с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, выполняться с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  металлоконструкций производить с перерывом для остывания, металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  производить с перерывом для остывания, производить с перерывом для остывания,  с перерывом для остывания, с перерывом для остывания,  перерывом для остывания, перерывом для остывания,  для остывания, для остывания,  остывания, остывания, не допуская пережога основного металла. 2.6. Соединения элементов сечения производить только сплошным швом для предотвращения попадания воды внутрь. Соединения элементов сечения производить только сплошным швом для предотвращения попадания воды внутрь. 2.7. Все элементы замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее Все элементы замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  элементы замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее элементы замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  и иметь по торцам заглушки из листа не менее и иметь по торцам заглушки из листа не менее  иметь по торцам заглушки из листа не менее иметь по торцам заглушки из листа не менее  по торцам заглушки из листа не менее по торцам заглушки из листа не менее  торцам заглушки из листа не менее торцам заглушки из листа не менее  заглушки из листа не менее заглушки из листа не менее  из листа не менее из листа не менее  листа не менее листа не менее  не менее не менее  менее менее t4 мм для обеспечения полной герметичности внутреннего объема элемента. 2.8. Все конструкции должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. Все конструкции должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  конструкции должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. конструкции должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  применение прерывистых сварных швов не допускается. применение прерывистых сварных швов не допускается.  прерывистых сварных швов не допускается. прерывистых сварных швов не допускается.  сварных швов не допускается. сварных швов не допускается.  швов не допускается. швов не допускается.  не допускается. не допускается.  допускается. допускается. Угловые сварные швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  сварные швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна сварные швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  Защита металлоконструкций от коррозии должна Защита металлоконструкций от коррозии должна  металлоконструкций от коррозии должна металлоконструкций от коррозии должна  от коррозии должна от коррозии должна  коррозии должна коррозии должна  должна должна осуществляться в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита   СП 28.13330.2017 "Защита  СП 28.13330.2017 "Защита СП 28.13330.2017 "Защита  28.13330.2017 "Защита 28.13330.2017 "Защита  "Защита "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии".
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