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AutoCAD SHX Text
Общие указания 1. Общие положения: Общие положения: 1.1. Рабочая документация раздела КЖ1  разработана на основании исходных данных и задания на проектирование. Рабочая документация раздела КЖ1  разработана на основании исходных данных и задания на проектирование. 1.2. Проект выполнен в соответствии: Проект выполнен в соответствии: - СП 20.13330.2016 «Нагрузки и воздействия»; - СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции"; - СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты";         - СП 63.13330.2018 "Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения",  2. Нагрузки для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для Нагрузки для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для  для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для  расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для расчета фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для  фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для фундамента получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для  получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для получены  на основании технического паспорта качестве исходных данных для   на основании технического паспорта качестве исходных данных для  на основании технического паспорта качестве исходных данных для на основании технического паспорта качестве исходных данных для  основании технического паспорта качестве исходных данных для основании технического паспорта качестве исходных данных для  технического паспорта качестве исходных данных для технического паспорта качестве исходных данных для  паспорта качестве исходных данных для паспорта качестве исходных данных для  качестве исходных данных для качестве исходных данных для  исходных данных для исходных данных для  данных для данных для  для для проектирования  2.1. Рабочая документация соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям Рабочая документация соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям  документация соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям документация соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям  соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям соответствует заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям  заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям заданию на проектирование, техническим условиям, требованиям  на проектирование, техническим условиям, требованиям на проектирование, техническим условиям, требованиям  проектирование, техническим условиям, требованиям проектирование, техническим условиям, требованиям  техническим условиям, требованиям техническим условиям, требованиям  условиям, требованиям условиям, требованиям  требованиям требованиям действующих технических регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих  технических регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих технических регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих  регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих регламентов, стандартов, сводов правил и других документов, содержащих  стандартов, сводов правил и других документов, содержащих стандартов, сводов правил и других документов, содержащих  сводов правил и других документов, содержащих сводов правил и других документов, содержащих  правил и других документов, содержащих правил и других документов, содержащих  и других документов, содержащих и других документов, содержащих  других документов, содержащих других документов, содержащих  документов, содержащих документов, содержащих  содержащих содержащих установленные требования. 2.2. Устройство фундаментов, оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с Устройство фундаментов, оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с  фундаментов, оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с фундаментов, оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с  оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с оформление технической документации на производство работ вести в соответствии с  технической документации на производство работ вести в соответствии с технической документации на производство работ вести в соответствии с  документации на производство работ вести в соответствии с документации на производство работ вести в соответствии с  на производство работ вести в соответствии с на производство работ вести в соответствии с  производство работ вести в соответствии с производство работ вести в соответствии с  работ вести в соответствии с работ вести в соответствии с  вести в соответствии с вести в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями СП 45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  СП 45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП СП 45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП 45.13330.2017, "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП "Пособия по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП по производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП производству работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП работ при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП при устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП устройстве оснований и фундаментов" (к СНиП  оснований и фундаментов" (к СНиП оснований и фундаментов" (к СНиП  и фундаментов" (к СНиП и фундаментов" (к СНиП  фундаментов" (к СНиП фундаментов" (к СНиП  (к СНиП (к СНиП  СНиП СНиП 3.02.01-83), СП 70.13330.2012 и иными действующими на территории РФ нормативными документами. 3. Указания по производству работ: Указания по производству работ: 3.1. Фундамент ТГУ - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные Фундамент ТГУ - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  ТГУ - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные ТГУ - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные - рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные рамный стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные стальной металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные металлокаркас на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные на свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные свайном основании. В качестве свай приняты инвентарные  основании. В качестве свай приняты инвентарные основании. В качестве свай приняты инвентарные  В качестве свай приняты инвентарные В качестве свай приняты инвентарные  качестве свай приняты инвентарные качестве свай приняты инвентарные  свай приняты инвентарные свай приняты инвентарные  приняты инвентарные приняты инвентарные  инвентарные инвентарные стальные винтовые сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  винтовые сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой винтовые сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой сваи d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой d89мм L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой L=3.0 м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой м с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой с последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой последующим их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой их заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой заполнением ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой  ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой ЦПС.  Огловки свай обвязываются между собой   Огловки свай обвязываются между собой  Огловки свай обвязываются между собой Огловки свай обвязываются между собой  свай обвязываются между собой свай обвязываются между собой  обвязываются между собой обвязываются между собой  между собой между собой  собой собой швеллерами  16П,образую стальную опорную раму. 3.2. В соответствии с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой В соответствии с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  соответствии с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой соответствии с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой с инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой инженерно-геологическими изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой изысканиями грунт в качестве основания  свай будет служить слой  грунт в качестве основания  свай будет служить слой грунт в качестве основания  свай будет служить слой  в качестве основания  свай будет служить слой в качестве основания  свай будет служить слой  качестве основания  свай будет служить слой качестве основания  свай будет служить слой  основания  свай будет служить слой основания  свай будет служить слой   свай будет служить слой  свай будет служить слой свай будет служить слой  будет служить слой будет служить слой  служить слой служить слой  слой слой ИГЭ-2  " Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого   " Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  " Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого " Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого Песок коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого коричневый мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого мелкий (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого (до пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого пылеватого) средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого средней плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого плотности водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого водонасыщенный, с глубины 2,0 м серого  с глубины 2,0 м серого с глубины 2,0 м серого  глубины 2,0 м серого глубины 2,0 м серого  2,0 м серого 2,0 м серого  м серого м серого  серого серого цвета. Модуль деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  Модуль деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении Модуль деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении деформации Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении Е = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении = 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении 25,0 МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении МПа. Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении Нормативный угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении угол внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении внутреннего трения φн = 31 при нормативном сцеплении  трения φн = 31 при нормативном сцеплении трения φн = 31 при нормативном сцеплении  φн = 31 при нормативном сцеплении φн = 31 при нормативном сцеплении н = 31 при нормативном сцеплении  = 31 при нормативном сцеплении = 31 при нормативном сцеплении  31 при нормативном сцеплении 31 при нормативном сцеплении  при нормативном сцеплении при нормативном сцеплении  нормативном сцеплении нормативном сцеплении  сцеплении сцеплении Cн = 1,5 кПа.   2.4.  При ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  При ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для При ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для ручной дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для дуговой сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для сварке применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для применять для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для сварки деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для деталей из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  из низколегированной стали электроды типа Э50А, для из низколегированной стали электроды типа Э50А, для  низколегированной стали электроды типа Э50А, для низколегированной стали электроды типа Э50А, для  стали электроды типа Э50А, для стали электроды типа Э50А, для  электроды типа Э50А, для электроды типа Э50А, для  типа Э50А, для типа Э50А, для  Э50А, для Э50А, для  для для сварки деталей из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  деталей из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к деталей из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к из углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к углеродистой стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к стали электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к электроды типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к типа Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к Э42, а для приварки деталей из углеродистой стали к  а для приварки деталей из углеродистой стали к а для приварки деталей из углеродистой стали к  для приварки деталей из углеродистой стали к для приварки деталей из углеродистой стали к  приварки деталей из углеродистой стали к приварки деталей из углеродистой стали к  деталей из углеродистой стали к деталей из углеродистой стали к  из углеродистой стали к из углеродистой стали к  углеродистой стали к углеродистой стали к  стали к стали к  к к низколегированной - электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  - электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует - электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует электроды типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует типа Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует Э46 по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует по ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует ГОСТ 9467-75. Материалы для сварки угловыми швами следует  Материалы для сварки угловыми швами следует Материалы для сварки угловыми швами следует  для сварки угловыми швами следует для сварки угловыми швами следует  сварки угловыми швами следует сварки угловыми швами следует  угловыми швами следует угловыми швами следует  швами следует швами следует  следует следует принимать по таблице Г1, все неоговоренные катеты сварных швов принимать по табл. 38 СП 16.13330.2017. 2.5. Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  стыковые соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются стыковые соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются соединения выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются выполнять с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются с полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются полным проваром с применением выводных планок, которые удаляются  проваром с применением выводных планок, которые удаляются проваром с применением выводных планок, которые удаляются  с применением выводных планок, которые удаляются с применением выводных планок, которые удаляются  применением выводных планок, которые удаляются применением выводных планок, которые удаляются  выводных планок, которые удаляются выводных планок, которые удаляются  планок, которые удаляются планок, которые удаляются  которые удаляются которые удаляются  удаляются удаляются после окончания сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  окончания сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и окончания сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и сварки. Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и Все сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и сварные швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и швы с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и с разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и разделкой кромок, проверяются физическими методами контроля и  кромок, проверяются физическими методами контроля и кромок, проверяются физическими методами контроля и  проверяются физическими методами контроля и проверяются физическими методами контроля и  физическими методами контроля и физическими методами контроля и  методами контроля и методами контроля и  контроля и контроля и  и и должны выполняться с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  выполняться с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, выполняться с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, с подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, подваркой корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, корня шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, шва. Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания, Сварку металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  металлоконструкций производить с перерывом для остывания, металлоконструкций производить с перерывом для остывания,  производить с перерывом для остывания, производить с перерывом для остывания,  с перерывом для остывания, с перерывом для остывания,  перерывом для остывания, перерывом для остывания,  для остывания, для остывания,  остывания, остывания, не допуская пережога основного металла. 2.6. Соединения элементов сечения производить только сплошным швом для предотвращения попадания воды внутрь. Соединения элементов сечения производить только сплошным швом для предотвращения попадания воды внутрь. 2.7. Все элементы замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее Все элементы замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  элементы замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее элементы замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее замкнутого сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее сечения должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее должны быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее быть обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее обварены по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее по контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее контуру и иметь по торцам заглушки из листа не менее  и иметь по торцам заглушки из листа не менее и иметь по торцам заглушки из листа не менее  иметь по торцам заглушки из листа не менее иметь по торцам заглушки из листа не менее  по торцам заглушки из листа не менее по торцам заглушки из листа не менее  торцам заглушки из листа не менее торцам заглушки из листа не менее  заглушки из листа не менее заглушки из листа не менее  из листа не менее из листа не менее  листа не менее листа не менее  не менее не менее  менее менее t4 мм для обеспечения полной герметичности внутреннего объема элемента. 2.8. Все конструкции должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. Все конструкции должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  конструкции должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. конструкции должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. должны иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. иметь сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. сплошные сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. сварные швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  швы, применение прерывистых сварных швов не допускается. швы, применение прерывистых сварных швов не допускается.  применение прерывистых сварных швов не допускается. применение прерывистых сварных швов не допускается.  прерывистых сварных швов не допускается. прерывистых сварных швов не допускается.  сварных швов не допускается. сварных швов не допускается.  швов не допускается. швов не допускается.  не допускается. не допускается.  допускается. допускается. Угловые сварные швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  сварные швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна сварные швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна швы должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна должны быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна быть проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна проварены с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна с обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна обеих сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна сторон. Защита металлоконструкций от коррозии должна  Защита металлоконструкций от коррозии должна Защита металлоконструкций от коррозии должна  металлоконструкций от коррозии должна металлоконструкций от коррозии должна  от коррозии должна от коррозии должна  коррозии должна коррозии должна  должна должна осуществляться в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита с требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита требованиями СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита СП 28.13330.2017 и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита и с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита с указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита  указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита указаниями  СП 28.13330.2017 "Защита   СП 28.13330.2017 "Защита  СП 28.13330.2017 "Защита СП 28.13330.2017 "Защита  28.13330.2017 "Защита 28.13330.2017 "Защита  "Защита "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии".
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